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(54) DIspositIf d'entrafnement pour un syst^me d'essuie-glace de v^hicule automobile 

(57) L'invention propose un dispositif d'entratne- 
ment pour un syst^me d'essuie-glace de v^hicule auto- 
mobile, du type dans lequel une (10) bielle porte une 
rotule (1 2) munie d'une surface Inf 6rieure de port^e (1 8} 
et d'une tigefilet^e (24) qui est engages au travers d*un 
orifice obiong (26) de la bielte (10) pour serrer, ^ I'aide 
d'un 6crou (48), la surlace de but6e (18) centre une face 
sup^rieure (20) de la bielle (10). 

caract6ris6 en ce que la face sup^rieure (20) de 
la bielle (10) connporte une couche de surface (30) qui 
est d6form6e plastiquement lors du serrage de telle 
sorte que la surfoce de port6e (18) de la rotule (12) mar- 
que son empreinte dans la fece sup^rieure (20), pour 
assurer rimmobilisation de la rotule (12) selon la direc- 
tion d'allongement de Tortf ice oblong (26). 
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Description 

[0001] Llnvention concerne un dispositif d'entraTne- 
ment pour un systdme d'essuie-glace de v^hicule auto- 
mobile comportant des moyens perfectionnte de 
fixation d'une rotule. 

[0002] L'invention concerne plus particulidrement un 
dispositif d'entraTnement pour un syst^me d'essuie- 
glace de v^hicule automobile, du type comportant deux 
bielles qui sont relives par une articulation k rotule, du 
type dans lequel Tune des bielles. sensiblement en 
forme de plaque, porte une rotule munie d'une surface 
inf^rieure de port6e et d*une tige f ilet6e qui s'§tend per- 
pendiculairement k la surface de port^e et qui est enga- 
g6e au travers d'un orifice oblong am6nag6 dans la 
bielle. et du type dans lequel ui:i 6crou est vissd sur la 
tige filet^e. en appui contre une face inf^rieure de la 
bielle. pour serrer la surface de but^e contre une face 
sup6rieure de la bielle. 

[0003] On trouve par exemple de telles articulations k 
rotule dans des dispositifs d'entratnement dans les- 
quels un moteur 6lectrique. 6ventuellement associ6 k 
un rdducteur, entraTne en balayage alternd un ou deux 
essuie-glaces solidaires d'un arbre d'entratnement qui 
est mont6 k rotation autour de son axe par rapport au 
v§hicule. 

[0004] A I'aide d'un m^nisme k bielles et k manivel- 
les, il est possible par exemple de transformer un mou- 
vement rotatif continu de Tarbre de sortie du moteur 
d'entratnement en un mouvement rotatif altern^ de 
t'arbre d'entratnement de chaque essuie-glace. En fonc- 
tion de la g^om^trie de ce m^canisme, et notamment 
en fonction de la longueur des bielles, 11 est possible de 
faire varier la course angulaire de chaque essuie-glace. 
et ainsi d'obtenir, k I'aide du m&me mouvement de sor- 
tie de I'arbre de sortie du moteur, deux courses angulai- 
res diff^rentes pour chacun des deux essuie-glace. 
[0005] 11 en ressort done qu'il est done particuiidre- 
ment important de pouvoir bien mattriser la g6om§trie 
du m^canlsme et notamment la longueur des bielles qui 
sont articul6es entre elles par des articulations k rotule, 
mais aussi le positionnement des diff^rents 6l6ments 
entre eux. 

[0006] Or. d'un v^hicule k I'autre, il se peut que des 
dispersions apparaissent dans les diff^rentes dimen- 
sions caract6ristiques du m^canisme et qu'il en r^sulte 
des courses angulalres de i'essuie-glace non satislai- 
santes. 

[0007] Aussi. II a 6^\k propos6 de pouvoir faire 
"varier** la longueur d'une bielle d'un tel m^canisme en 
pouvant r^gler la position de la rotule de rarticulation k 
rotule sur cette bielle. 

[0008] Pour cela, la rotule est f ix6e au travers d'un trou 
oblong, formant une lumi^re de r^glage. et sa position 
est d6termin6e par serrage au montage. 
[0009] Cependant, il est apparu que les diff^ents dis- 
positifs propose jusqu'd present se montraient soit trop 
complexes k r6aliser, sort insuffisamment fiables quant 


k la tenue dans le temps de la position exacte de la 
rotule sur la bielle dans son trou oblong. 
[0010] Aussi. rinvention a pour objet de proposer un 
moyen simple et f iable de fixation d'une rotule sur une 

5 bielle qui permet de garantir une position praise de la 
rotule au cours du temps en d^it des efforts transmis et 
des vibrations support^es par le m^canisme. 
[0011] Dans ce but, {'invention propose un dispositif 
d'entratnement du type d^crit pr^6demment, caract6- 

10 ris6 en ce que Tune des deux faces en regard, la face 
sup^rieure de la bielle et la surface de port^e de la 
rotule, comporte une couche de surface qui est d^r- 
m6e plastiquement lors du serrage de telle sorte qu'une 
empreinte de I'une de ces faces est marquee sur la sur- 

15 face de I'autre, pour assurer I'immobilisation de la rotule 
par rapport k la bielle selon la direction d'allongement 
de I'orif ice oblong. 

[001 2] Selon des modes de realisation particuliers de 
rinvention : 

20 

le prof il de la surface de but6e n'est pas circulaire 
de telle sorte que la rotule est immobilisde en rota- 
tion par rapport k la bielle ; 
en section axiale, le prof il de la surface de but6e est 
25 d^llmite par des bords k angles vifs ; 

la couche de surface k d^former comporte un mole- 
tage qui est d6form6 plastiquement lors du serrage 

le mdetage est r6alis6 sous la forme de stries 
30 agencies perpendlculairement k la direction 
d'allongement de I'orif ice oblong ; 

- Torlfice oblong est allonge selon la plus grande 
dimension de la bielle ; 

- une rondelle k dents est interposes entre la face 
35 inf^rieure de la bielle et I'^crou pour immobiliser ce 

dernier en rotation. 

[0013] D'autres caracteristiques et avantages de 
rinvention apparattront k la lecture de la description 
40 detainee d'un exemple de realisation qui suit, dans 
lequel la face superieure de la bielle porte la couche 
deformee plastiquement, accompagnee des dessins 
annexes dans lesquels : 

45 - la figure 1 est une vue en perspective eclatee de la 
fixation d'une rotule sur une bielle confbrmement 
aux enseignements de invention ; 

- la figure 2 est une vue partielle de la bielle de la 
figure 1 illustrant I'empreinte marquee par la sur- 

50 face de portee de la rotule aprds son serrage contre 
la couche de surface de la face superieure de la 
bielle. 

[0014] On a illustre sur les figures une bielle 10 d'un 
55 mecanisme k bielles et k manivelles faisant partie d'un 
dispositif d'entratnement d'un systeme d'essuie-glace 
de vehicule automobile. 

[001 SI La bielle 1 0 se presente id sous la forme d'un 
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6l6ment de plaque de faible ^paisseur et allonge selon 
une direction longitudinale A1. La bielle 10 pr^sente 
ainsi deux faces longitudinates paralldles, sensiblement 
horizootales 8ur les figures, sup^rieure 20 et inf^rieure 
22. 5 
[0016] Une rotule 12 est destin^e k 3tre fix^e k une 
des extr^mit^ de la bielle 10. La rotule 12 comporte un 
corps principal sensiblement sph^rique 14 destine k 
r^aliser une partie d'une articulation d rotule et une pla- 
que de port^e 16 qui est sensiblement tangente au io 
corps principal sph^rique 14. La plaque de port^e 16 
comporte une face inf 6rieure sensiblement plane 1 8 qui 
est destin6e k venir en appui oontre la lace sup6rleure 
20 de la bielle 10. 

[001 7] La rotule 1 2 comporte par ailleurs une tige file- is 
t^e 24 qui s'^tend vers ie bas depuis la plaque de por- 
t6e 16, selon un axe A2 sensiblement perpendiculaire k 
la surfece de port6e 18 et d la direction longitudinale A1 
de la bielle 10. La tige filet^e 24 est regue au travers 
d'un orifice oblong 26, en forme de iumi^re, am6nag6 20 
dans la bielle 10. 

[0018] Lorifice 26 est allonge selon la direction longi- 
tudinale A1 de la bielle 10. L'extr6mit6 inf^rieure de la 
tige f ilet^e 24 d6passe en dessous de la face inf^rieure 
22 de la bielle 10 de manl^re qu'un ^rou 28 puisse dtre 25 
viss6 sur la tige f ilet6e 24 et permette ainsi la fixation de 
la rotule 12, la surface de port6e 18 de celle-d 6tant 
sen'^e en appui contre la face sup^rieure 20 de la bielle 
10. 

[001 9] La tige f ilet^e 24 pr6sente un diam^tre qui est 30 
sensiblement §gal k la largeur transversale de Toriflce 
oblong 26 de sorte que la rotule 1 2 ne peut se d^placer 
par rapport k la bielle 10 que selon la direction longitu- 
dinale de I'orifice 26. 

[0020] Confbrm^ment aux enseignements de I'inven- 35 
tion, la suriiace sup^rieure 20 de la bielle 10 comporte. 
autour de Torifice oblong 26, une zone qui est munie 
d'un moletage 30 r6alis6 sous la forme de strles per- 
pendiculalres k la direction A1 d'allongement du trou 
ok)!ong 26. Les stries 30 torment ainsi une couche de 4a 
surface qui est susceptible d'§tre d§form6e plastique- 
ment par la surface de port^e 18 de la rotule 12 au 
cours du serrage de r^crou 28. 
[0021] Comme on peut Ie voir sur la figure 2, il est en 
effet pr^vu que la surface de port^e 18 marque une 45 
empreinte 32 en s'enfongant dans la couche de surfece 
d6fbrmable plastiquemertt. 

[0022] L'empreinte 32 qui est ainsi fbmi6e en creux 
dans (a face sup^rieure 20 est d^limit^e par un contour 
34 qui suit Ie profil externe de la surface de port6e 18. so 
Ce contour 34, formant une marche. empfiche ainsi que 
la surface de port^e 18 ne puisse glisser Ie long de la 
direction A1 du trou oblong. Cet effet de butte complete 
Taction des forces de frottement dues au serrage des 
deux surfaces qui tendent elles aussi k emp§cher tout ss 
d6placement de la rotule 12 par rapport k la bielle 10. 
[0023] Avantageusement, on pr6voit que Ie profil de la 
surface de port^e 18 solt d6termin6 par des bords qui 


pr6sentent, en section par un plan parall^le k Taxe A2, 
un angle vif de manidre k mieux marquer encore le con- 
tour 34 de Tempreinte 32 lors du serrage. 
[0024] De pr6f6rence, le profil de la surface de port6e 
18 de la rotule 12 n'est pas circulaire de sorte que le 
contour 34 de l'empreinte 32 et le profil de la surface de 
port^e 18 coop^rent pour empdcher la rotule 12 de 
tourner autour de son axe A2 par rapport k la bielle 10. 
Par ailleurs, on pr^voira de pr6f6rence une rondelle k 
dents 36 interposes entre la face inf^ieure 22 de la 
bielle 10 et T^rou 28 pour 6viter que ce dernier ne 
puisse se d6visser. 

[0025] Dans rexemple de realisation illustrd sur les 
figures, la couche de surface ddformable plastiquement 
de la bielle 10 est r^alis^e sous la forme d*un moletage 
susceptible d*6tre obtenu de manidre simple et ^no- 
mique. 

[0026] Toutefois. on peut chdsir de rdaliser cette cou- 
che de surface d^formable plastiquement sous la forme 
d'un insert de faible 6paisseur r6alis6dans un mat6riau 
plus tendre que le mat6riau constituant la bielle 10 et la 
surface deportee 18. 

Revendications 

1. Dispositrf d'entrainement pour un systems 
d'essuie-glace de v^hicule automobile, du type 
comportant deux bielles qui sont relives par une 
articulation k rotule, du type dans lequel I'une (10) 
des bielles, sensiblement en forme de plaque, porte 
une rotule (12) munie d'une surface inf^rieure de 
port6e (1 8) et d'une tige filets (24) qui s*6tend per- 
pendiculairement k la surface de port6e (18) et qui 
est engag^e au travers d'un orifice oblong (26) 
am6nage dans la bielle (1 0), et du type dans lequel 
un 6crou (28) est viss6 sur la tige filet^e (24), en 
appui contre une face inf^rieure (22) de la bielle 
(1 0), pour serrer la surface de but^e (1 8) contre une 
face sup^rieure (20) de la bielle (10), 

caract^ris^ en ce que Tune de ces deux 
faces en regard, la face sup^rieure (20) de la bielle 
(10) et la surface de port^e (18) de la rotule (12), 
comporte une couche de surface (30) qui est d^fbr- 
m^e plastiquement tors du serrage de telle sorte 
qu'une empreinte de I'une de ces faces (1 8, 20) est 
marquee dans la face de Tautre (20, 18) ), pour 
assurer rimmobilisation de la rotule (12) par rapport 
k la bielle (10) selon la direction d'allongement de 
rorif ice oblong (26). 

2. Dispositif d'entratnement selon la revendication 1, 
caract6ris6 en ce que ie profil de la surface de 
but^e (18) n'est pas circulaire de telle sorte que la 
rotule (12) est immobills6e en rotation par rapport k 

la bielle (10). 

3. Dispositif d'entratnement selon Tune des revendica- 
tions 1 ou 2, caract^isd en ce que, en section 
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axiale. le profil de la surface de butde (18) est d^i- 
mitd par des bords d angles vifs. 

4. Disposrtif d'entraTnement selon Tune quelconque 
des re/endications pr^c^entes. caract^ris^ en ce s 
que la couche de surface h d6former comporte un 
moletage (30) qui est d6form6e plastiquement lore 
du serfage. 

5. Disposltif d'entraTnement selon la revendication 4, io 
caract^ris^ en ce que le moletage (30) est r^lls6 
sous ia forme de stries agencies perpendiculaire- 
ment d la direction d'allongement (A1) de Torifice 
oblong (26). 


6. Disposrtif d'entraTnement selon Tune quelconque 
des revendications pr6c§dentes, caract6rls6 en ce 
que rorifice oblong (26) est allongd selon la plus 
grande dimension de la bielle (10). 


IS 


20 


Disposrtif d'entraTnement selon Tune quelconque 
des revendications pr6c6dentes. caract6ris6 en ce 
qu*une rondelle k dents (36) est interpos6e entre la 
face inf^rieure (22) de la bielle (10) et r^crou (28) 
pour immobiliser ce dernier en rotation. 25 


30 


35 


40 


45 


so 


55 


4 


EP 0 904 997 A1 


F1G.1 




FIG. 2 


EP0 904 997A1 


J 


Offle* rarapten R^ppoRj DE RECHERCHE EUROPEENNE 


NumAro de la dBtnanda 

EP 98 11 8364 


DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 


Catdgorie 


Citation du document avec indicotbn, en cas da besoin, 
d— parties pertinentea 


R«v*ndioatlon 
oonoem^ 


CLASSEMENTDEU 
DEMANDE (lntCt.6) 


DE 37 38 434 A (BOSCH GMBH ROBERT) 
24 mai 1989 

* colonne 2, derni6re ligne - colonne 4, 
ligne 41; figures 3,6 * 

* colonne 4, ligne 57 - colonne 5, ligne 
27; figure 8 * 

DE 23 11 737 A (TRICO PRODUCTS CORP) 
27 septembre 1973 

* page 3, dernier alinfia - page 6, ligne 
19; figure 4 * 

* page 9. alinea 3 - page 10. derniSre 
ligne; figure 6 * 


B60S1/24 
F16B39/22 


OOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHE8 (lnLCl.6) 


B60S 

F16B 


La present rapport a dtd dtabli pour toutea lea revendtcationa 


BERLIN 


Date tfaDh A wmdrtde b raolwicha 

4 Janvier 1999 


Blurton, M 


CATEGORIE DES DOCUMaiTS CfTES 

X : portiQuMmnwnt p«ftinent * hn muI 

Y : parliouMmment psftimnt en oonnfainaiaon amo un 

autre doounwnt dm la mftma oaMgoite 
A : am4r»-pl«n taohnologiqu* 
O : divuHiolion non-4orite 
P: 


T : thtetto ou prinoipe t la bat* da nnvention 
E : documant da brevet antiriaur, mait pubM k la 

date de d^ ou aprta oatta date 
D : oM dam la demands 
L : cM pour tfaitfreft raitom 

ii : meirbre de la mime famiOe, document oofretpondont 


6 


EP0 904997A1 


ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. 


EP 98 11 8364 


La prteente annexe indique lee membras da la famlUe de braveta raletib aux doeumanta brevals oit«a dam te rapport de 

recherche europtemevis6oi-dessus. 

LasditB membere sont contenut au fichief informatique de IX}ffioaaurop6en des bravels i la date di 

Ua reraekmementa foumis aont donnte k On indieatif et n'engagent pas la raaporoabiliM de rOHioa europten des brevets. 

Q4-ei-1999 


Document brevet eHi 
au rapport de reeharetia 

Datade 
putifieation 

Meml)rs(s) de la 
f amilla de brevet(a) 

Oatede 
putaUoation 

DE 3738434 

A 

24-85-1989 

FR 

2623150 A 

19-G5-1989 



US 

5070572 A 

10-12-1991 

DE 2311737 

A 

27-09-1973 

AR 

198821 A 

24-07-1974 



AU 

450476 B 

11-07-1974 




AU 

529Q073 A 

11-07-1974 




CA 

970506 A 

08-07-1975 




FR 

2177393 A 

92-11-1973 




GB 

1395285 A 

21-05-1975 




JP 

49006624 A 

21-01-1974 




JP 

51035733 B 

04-10-1976 




US 

3745853 A 

17-07-1973 




ZA 

7301697 A 

24-04-1974 


Pdur tout renseignwnent ooncemant cett» annox« : voir Journal Offidel de I'Offioe europten des brevet*, No. 12/82 


7 


This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 


Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ B^GE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SffiES 


\£} FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 


BEST AVAILABLE IMAGES 



